
Technische Daten

cnc-wasserstrahl-
schneiden fur:

welche form und kontur wunschen
sie? - wir schneiden alles!

Werkstoffe max. Stärke
Aluminium 120 mm
Baustähle 60 mm
Chromstähle 60 mm
Federstähle 60 mm
Forex 20 mm
Glas (nicht gehärtet) 100 mm
Gummi 90 mm
Holz 100 mm
Keramik 90 mm
Kunststoffe 150 mm
Kupfer 60 mm
Leder 90 mm
Messing 60 mm
Naturstein 90 mm
Plexiglas 90 mm
Schaumstoff 200 mm
Strukturwerkstoffe (Sandwichplatten etc.) 90 mm
Verbundwerkstoffe (Alucobond,
DiBond etc.) 90 mm
Werkzeugstähle 60 mm

Toleranzen Genauigkeit:
Schnittwinkelfehler 0 – 2°
Formtoleranzen +/- 0.2 mm 
Positionsgenauigkeit +/- 01. mm
Wiederholtoleranz +/- 0.05 mm

Kontur / Bohrungen:
kleinstmögliche Bohrung d = 2 mm
kleinster Radius r = 0.4 mm

Oberflächengüte:
Qualitätsschnitt bis N8 / N9
Produktionsschnitt auf Anfrage

Bearbeitungsdimensionen
Tafelgrösse: 4000 x 2200 mm
Hub Z-Achse: 250 mm
Max.Gewicht: 2‘000 kg
Rohrgrösse: d max. 500 mm

L max. 3700 mm
max. Gewicht: 500 kg

Vorlagen
technische Zeichnungen, Muster, Skizzen, Ihre Ideen

Daten
dxf- und eps-Dateien sind ideal; andere Formate mit
uns abklären, denn wir finden immer eine Lösung

qualitativ perfekt
kurzfristig, flexibel
ökonomisch, preiswert
persönlich, partnerschaftlich, professionell

Qualicut AG CNC-Wasserstrahlschneiden
Esslingerstrasse 32 • CH-8617 Mönchaltorf

Tel. 043 277 80 85 • Fax 043 277 80 86
info@qualicut.ch • www.qualicut.ch
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Flach-, Rohr- oder Profilformen
ohne thermische Beeinflussung 
verformungs- und nachbearbeitungsfrei
materialunabhängig
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