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>> Wer will dazu schon
Nein sagen?

Das schweizerische Wasserstrahlschneidcenter Qualitcut hat sich in den sechs
Jahren seines Bestehens einen erstklassigen Ruf als Zulieferer von Qualitats-
teilen erarbeitet. Es bietet seinen Kunden zudem eine Rundum-Betreuung weit
Uber das eigentliche Kerngeschift hinaus und war Schauplatz fiir einen mehr-
monatigen Feldtest der neusten Bystronic Wasserstrahlschneidanlage ByJet
Pro, die im vergangenen Herbst im Markt eingefiihrt wurde.

Chromstahl und Aluminium machen den Léwenanteil
der bearbeiteten Materialien aus. Daneben findet
vom Schaumstoff iiber den Verbundwerkstoff bis
zum Hartmetdll so ziemlich alles seinen Weg auf die
Wasserstrahlschneidsysteme. (Bilder: Marc Kollmuss)

,»Wir sagen einfach nicht gerne nein®, gibt
Frank Riehle zu. Warum auch, verfiigt man
doch iiber geballtes Know-how und erst-
klassige Fertigungsmoglichkeiten. ,,VWenn
jemand mit einem schwierigen Auftrag
kommt, ist er bei uns herzlich willkom-
men.* Ein ,,Nein‘ stand auch nicht zur De-
batte, als Bystronic bei ihm anfragte, ob
Feldtests fiir ein neues Maschinensystem in
seinem Unternehmen durchgefiihrt wer-
den konnen.

Frank Riehle, 36 Jahre, ist Griinder und
Geschiftsfiihrer der Qualicut AG, ein Was-
serstrahlschneidcenter in Uster gut 20 Ki-
lometer von Ziirich entfernt in einer der
wirtschaftlich  aktivsten Regionen der
Schweiz gelegen. Die Neuheit, die bei Qua-
licut ab Januar 2007 ihren Feldtest absol-
vierte: eine Wasserstrahlschneidanlage
ByJet Pro 3015, die erstmals auf der EMO
2007 prasentiert wurde und gegeniiber
dem Vorgingermodell deutliche Verinde-
rungen aufweist. So folgt die neue Schneid-
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Mit dem Einzug des ByJet Pro (hinten) haben sich
die Kapazitdten bei Qualicut von vier auf acht
Schneidkopfe verdoppelt. Im Vordergrund zwei By-
stronic Byjet 4022 Anlagen.

briicke nun der lingeren x- und nicht mehr
der y-Achse. Sie lasst sich auBerdem mit
bis zu vier unabhingig angetriebenen
Schneidkoépfen ausriisten. Ein weiteres No-
vum ist die Kapselung der Maschine, die
fir eine saubere und gerduscharme Ar-
beitsumgebung sorgen soll. Angepasst, ins-
besondere nach ergonomischen Gesichts-
punkten, wurde auch der Wechseltisch, ein
Element, das serienm@Big nur von Bystro-
nic angeboten wird und als Option erhilt-
lich ist. Bei Qualicut an den Start ging die
,Yollversion“ des ByJet Pro, also mit der
maximalen Anzahl Schneidképfen und
Wechseltisch.

LFur uns war das die Chance, unseren
technologischen Vorsprung weiter auszu-
bauen und das, lbertrieben gesagt, gratis®,
erklart Frank Riehle den entscheidenden
Grund, weshalb man sich beim Thema Feld-
tests nicht zweimal bitten lieB. Denn auBler
durch die Kosten fiir einen weiteren Stro-
manschluss, wurde das Firmenbudget nicht

Auch auf Seiten CNC ist der ByJet Pro eine Klasse
fiir sich. Die Systeme sind mit der Bystronic Hoch-
leistungssteuerung ByVision ausgestattet.

weiter belastet. Das sei zwar kein kleiner
aber doch iiberschaubarer Betrag gewesen,
insbesondere vor dem Hintergrund, dass
man von Anfang an einen spateren Erwerb
des neuen Systems einplante.

Der Bedarf nach weiteren Fertigungskapa-
zititen hat sich vor dem Feldtest ohnehin
deutlich abgezeichnet, denn seit der 2002
erfolgten Griindung hat sich Qualicut — no-
men est omen — einen erstklassigen Ruf als
Zulieferer von Qualititsteilen erarbeitet,
was sich nicht zuletzt in den Wachstumsra-
ten des Unternehmens widerspiegelt. Im
Zentrum der angebotenen Arbeiten und
Dienstleistungen steht das Vasserstrahl-
schneiden, ,,wegen der Faszination, die die
Vielseitigkeit dieser Technologie auch heu-
te noch in mir weckt”, so Riehle. Die Band-
breite der Moglichkeiten ist in der Tat be-
eindruckend: Zwar machen bei Qualicut
Chromstahl und Aluminium im Hinblick auf
die bearbeiteten Materialien den Lowenan-
teil aus, doch daneben findet vom Schaum-



stoff liber den Verbundwerkstoff bis zum
Hartmetall so ziemlich alles seinen Weg auf
die Wasserstrahlschneidsysteme. Genauso
bunt wie das Materialspektrum ist auch
der Kundenkreis: Privatpersonen, Origi-
nalausriistungshersteller sowie deren Sub-
lieferanten, Forschungseinrichtungen, sie
alle und noch einige mehr geben sich bei
Frank Riehle die Klinke in die Hand. Die
groBten Umsitze erzielt das Unternehmen
in der Maschinen- und Automobilindustrie.

Beim Einzug des ByJet Pro waren bei Frank
Riehle bereits zwei Bystronic VWasserstrahl-
schneidsysteme der Byjet Serie im Einsatz.
Beide verfiigen iiber je zwei Schneidkopfe
und einen Schneidbereich von jeweils 4000
x 2250 Millimeter fiir die Flachbearbeitung.
AuBerdem sind beide Systeme mit einer
zusitzlichen Drehachse ausgestattet, von
denen eine fiir die Bearbeitung von Volu-
menteilen mit einem Durchmesser bis 440
und einer maximalen Linge von 3700 Milli-
meter genutzt wird. Dabei handelt es sich
meist um Rundrohre aus Stahl oder Kohle-

LJeden einzelnen Kunden
voll zu hefriedigen, das
ist das, was mich
juckt.“ Frank Riehle,
Griinder und Geschiifts-
filhrer der Qualicut AG.

faser. Die Umsitze, die sich aus der Nut-
zung der Drehachse ergeben, seien zwar
gering, raumt Riehle ein, doch kénne man
den Kunden einen weiteren zusitzlichen
Service anbieten.

Mit der Inbetriebnahme der ByJet Pro
Nullserienmaschine haben sich die Kapazi-
titen in Schneidképfen gerechnet (iiber
Nacht von vier auf acht verdoppelt. Ein
Umstand der maBgeblich dazu beigetragen
hat, dass die Qualicut AG in puncto Um-
satz und Gewinn seither nochmals deutlich
zulegen konnte. Anders ausgedriickt: Zwi-
schen 2005 und 2007 stieg der Umsatz um
satte einhundert Prozent. ,,Wir hatten
zwar keine Befiirchtung, dass wir nicht ge-

niigend Auftrage fiir eine weitere Maschine
gewinnen wiirden, aber die Geschwindig-
keit, mit der wir die Maschine zufrieden-
stellend auslasten konnten, war schon
enorm®, erinnert sich Frank Riehle. Bereits
kurz nach der Installation erhielt er einen
Anruf eines Kunden, fur den man im vor-
angegangenen Jahr in einer Blitzaktion ei-
nen (UbergroBen Flansch gefertigt hatte.
»Der fragte an, ob wir mal wieder einen
Auftrag fiir ihn bearbeiten konnten®, schil-
dert Riehle und weil man bei Qualicut
nicht gern nein sagt, wurden an einem Frei-
tag zwei Tonnen Chromstahl angeliefert.
Auslieferungstermin der fertigen Ware: der
folgende Dienstag. ,Wir haben dann das
komplette Wochenende mit allen acht
Schneidk&pfen gearbeitet. Dabei ist das Tei-
lespektrum so genial gewesen, dass wir die
Starken der einzelnen Maschinen voll ein-
setzen konnten®, schildert Riehle. So bein-
haltete der Auftrag einerseits kleine Teile,
die ideal mit geringem Schneidwagenab-
stand auf dem vierkopfigen ByJet Pro ge-
schnitten werden konnten. Anderseits eig-
neten sich die lingeren und groBeren Teile
perfekt fir die Fertigung auf den beiden
zweikopfigen Systemen.
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Der Bystronic Schneidkopf vom Typ HPT ist ein High-
tech-Tool, das hochste Schneidprdzision sicherstellt.

Auch in der Folgezeit sorgte der ByJet Pro
fir einen deutlich gesteigerten Durchsatz
in der Fertigung. So ist Frank Riehle insbe-
sondere angetan von der enormen Kapazi-
tit dieser Anlage, ohne die man einige Auf-
trage nicht oder nicht zum gewiinschten
Termin hdtte erledigen konnen. ,Ein echtes
Arbeitstier, wie schon die beiden anderen
Maschinen®, so seine Einschétzung. Ein Cha-
rakteristikum, das nach seiner Erfahrung
ohnehin typisch sei, fiir Bystronic Systeme.
Er habe dies bei fritheren Kunden beobach-
tet, die irgendwann selbst in diese Techno-
logie investierten, sich aber fiir einen ande-
ren Maschinenhersteller entschieden haben:
,»,Die kénnen zwar mehr oder weniger gut
schneiden, wir aber produzieren. Unsere
Systeme sind prizis, schnell und zuverlis-
sig*, wenngleich die Neue im letzten Punkt
ihre Sporen erst liber die Zeit verdienen
musste, raumt er ein. ,,Aber gut, gewisse
Kinderkrankheiten lassen sich bei einer
Nullserienmaschine nie ganz ausschlieBen.
In puncto Prizision und Schnelligkeit habe
der ByJet Pro die beiden anderen Systeme
von Beginn an (bertroffen, wobei diese in
dieser Hinsicht bereits sehr gute Werte
aufwiesen.

Ein weiteres Element, das Frank Riehle nicht
mehr missen mochte, ist die CNC-gesteu-
erte Schneidwagenabstandsverstellung wih-
rend des Schneidprozesses. Wenn die Di-
stanz zwischen den Kopfen den Teilen ange-
passt werden muss, geschieht dies automa-
tisch. Somit muss die Maschine fiir diesen
Schritt nicht mehr angehalten werden, so
dass sich Auftrage schneller bearbeiten las-
sen. Aus demselben Grund habe sich auch
der Wechseltisch bewihrt, der zudem die
Arbeit an der Maschine deutlich erleichtert:
,Man steht direkt am Blech oder an der Ta-
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Der Byjet Pro Idsst sich mit bis zu vier unabhdngig an-
getriebenen Schneidkapfen ausriisten. Die Schneidwa-
genabstandsverstellung ist CNC-gesteuert und ge-
schieht automatisch wdhrend des Schneidprozesses.

fel und hat keinen Maschinenrahmen vor
sich, der einen in der Bewegungsfreiheit ein-
schrankt.” Selbst wenn man den betriebs-
wirtschaftlichen Aspekt auBen vor lasse, sei
der Wechseltisch eine duBerst lohnenswer-
te Investition, meint Frank Riehle. ,Meine
personliche Ansicht ist, dass man seinen
Mitarbeitern die Chance geben soll, mog-
lichst bequem zu arbeiten.*

Rundum-Betreuung
der Kunden

So konnte Riehle am Ende der Testphase
ein positives Fazit ziehen, das auch zur
Ubernahme des ByJet Pro gefithrt hat.
Doch auch bei den so erweiterten Kapazi-
titen mochte er es nicht bewenden lassen
und so ist das nichste Projekt bereits ,,auf-
gegleist“: ,Was jetzt noch fehlt, ist eine Ma-
schine zum Reinwasserschneiden von
Schaumstoff*, erklart Frank Riehle. Bislang
wurde eine der beiden idlteren Systeme
einmal pro Woche auf Reinwasserschnei-
den umgeriistet, was allerdings einige Nach-
teile mit sich bringt. Erstens entstehen
durch das Umristen zusitzliche Kosten,
weil die Maschine in dieser Zeit stillsteht
und zweitens ist die Verschmutzung der
Maschine, die durch das Abrasivschneiden
automatisch entsteht, dann ein Problem,
wenn weiBer Schaumstoff geschnitten wer-
den soll. ,,Der ist anschlieBend eben nicht
mehr ganz weiB*, so Riehle. Ein dritter
Punkt ist die unter Umstidnden verzogerte
Lieferzeit, denn bisweilen misse ein Kunde
mehrere Tage warten, bis die nichste Ma-
schinenumriistung erfolgt. Zudem hat der
Umfang an Auftragen, die mit Reinwasser
zu schneiden sind, liber die Zeit deutlich
zugenommen: ,,Friiher haben wir im Schnitt

Die Kapselung der Maschine, sorgt am Bylet Pro fiir
eine saubere und gerduscharme Arbeitsumgebung.

rund acht Stunden pro Woche mit Rein-
wasser geschnitten. Heute sind es bis zu 32
Stunden.” Im August wird dann, wenn alles
glatt lduft, die ,,neue Reinwasserschneidan-
lage in Betrieb genommen. ,,Eine etwas spe-
zielle Losung®, meint Riehle, denn ganz neu
sei diese nicht mehr. ,,Wir haben uns tber
Bystronic eine Laserschneidanlage und eine
Pumpe gekauft, beides gebraucht. Die La-
serquelle werden wir dann durch die Pum-
pe ersetzt. Bislang hat mir noch keiner be-
legen konnen, dass das nicht funktioniert.

Die Rundum-Betreuung der Kunden, die
mit der Inbetriebnahme der Reinwasser-
schneidanlage nochmals bereichert wird, ist
eine der groBen Stirken von Qualicut. ,,Das
beginnt bereits damit, dass wir immer freie
Kapazititen haben®, so Riehle, der Wert
darauf legt, dass die vorhandenen Maschi-
nenkapazititen stets hoher sind, als der
Umfang an Auftragen. ,,Das mag zwar unter
betriebswirtschaftlichen  Gesichtspunkten
betrachtet zunichst wenig sinnvoll erschei-
nen, aber erstens wei3 man als Lohnfertiger
nicht, welche Auftrage am nichsten Tag ein-
gehen und zweitens sind wir dadurch ex-
trem flexibel und kénnen auch lukrative
kurzfristige Arbeiten ausfiihren, erldutert
er. Zum Kundenservice gehért auBerdem,
dass Teile fix und fertig geliefert werden,
egal welche Fertigungsschritte hierfiir not-
wendig sind. Erméglicht wird dies durch das
Firmen-Netzwerk, in das Qualicut einge-
bettet ist. So habe man fiir jedes Ferti-
gungsverfahren Partnerfirmen, die schnell
und giinstig arbeiten. ,,Die Zeiten sind vor-
bei, in denen ein Auftraggeber bei einem
Sublieferanten Rohlinge bestellt und diese
dann fiir die Weiterverarbeitung einem an-
deren Sublieferanten iibergibt®, schildert
Frank Riehle seine Erfahrungen und fiigt an,



dass es sein Ziel sei, dem Kunden alles ab-
zunehmen. ,,Jeden einzelnen Kunden voll zu
befriedigen, das ist das, was mich juckt.“ So
kann ein Kunde beispielsweise auch Dreh-,
Fras- oder Laserteile bei Qualicut in Auf-
trag geben. ,,Wenn jemand nicht die Mog-
lichkeit hat, selbst zu schauen, wer ihm das
machen kann, erledigen wir das, kein Pro-
blem®, so Riehle.

Dieses Know-how und das vorhandene
Netzwerk soll kiinftig genutzt werden, um
die Produktionsberatung weiter zu intensi-
vieren und als offizielle Dienstleistung anzu-
bieten. Diesen Service mochte man gerade
Originalausriistungshersteller antragen, ,,die
ein neues Produkt auf den Markt bringen
wollen, die aber zu knapp an Ressourcen
sind, um die optimalen Produktionswege zu
gestalten und zu priifen, welches Material
sich am besten eignet”, erldutert Frank
Riehle. Dabei spiele es keine Rolle, ob man
bei Qualicut spiter bei der Teilefertigung
mit zum Zuge komme. ,,Unser Ziel ist, dass
der Kunde sein Produkt in der passenden
Qualitdt in der richtigen Zeit zum besten
Preis produziert bekommt*, so Riehle. Ein
attraktives Angebot, bei dem manches Un-
ternehmen ebenfalls nur ungern nein sagen
dirfte.

Martin Engel

Qualicut AG

CNC-Wasserstrahlschneiden
Wilstrasse 11/U43

Postfach

CH-8612 Uster 2

Internet: http://www.qualicut.ch

Bystronic AG

Industriestrasse 21
CH-3362 Niederinz
Internet: http://www.bystronic.com

Bei Qualicut verliert
man dank des Wech-
seltischs keine Zeit
mit dem Be- und Ent-
laden. Fiir den ByJet
Pro wurde dieses Ele-
ment, das nur von By-
stronic fiir das Was-
serstrahlschneiden se-
rienmdBig angeboten
wird, nochmals nach
ergonomischen Krite-
rien iiberarbeitet.

® Sie suchen neue Lieferanten?
® Sie suchen neue Maschinen?

® Sie suchen neue Geschafts-
partner fur lhre Projekte?

Im August erscheint die 2. Ausgabe

UMFORMTECHNIK

Formed in Europe 2008

Das richtige Instrument fiir Sie!

Im Katalog Umformtechnik — Formed in Europe,
der Plattform filr umformtechnische und Blech ver-
arbeitende Unternehmen, stellen wir Unternehmen
aus ganz Europa mit inrem Leistungsspektrum und
ihren wichtigsten Produktinnovationen vor.

Neugierig geworden?

Mehr Infos bei:
Meisenbach GmbH

Jirg Dambock
Franz-Ludwig-3tr. Ta

95047 Bamberg

Tel. +49 951 861-118
j.dambock@meisenbach.de

Uberzeugen Sie sich selbst:

Uinter www.umformtechnik.net finden Sie
die 1. Ausgabe des Kataloges
Umformtechnik — Formed in Europe 2007
als E-Paper.



